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DE-Patent P 689 01 665*4-.08 (aus EP 0 332 426) 
REILOR LIMITED ■ 

1 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Tiir- 
schlieBvorrichtung zum DrQcken einer geof fneten Tiir in 
ihre geschlossene Position in bezug auf einen fest- 
stehenden Turpfosten. 

Im einzelnen befalit sich die Erfindung mit Verbesserungen 
bei einem Turschlielier der Art, die zwischen dem schar- 
nierseitigen Tiirhohenf ries und dem scharnierseitigen Tiir- 
pfosten wirkt. Diese Art des TurschlieAers verfugt uber 
ein langgestfecktes Gehause, von dem aus sich ein Spann- 
glied zu einem Verankerungselement erstreckt. Das GehStuse 
enthcLlt eine Feder zum Vorspannen des Spanngliedes zum 
Gehauseinneren hin zum Schlieiien der Tur. Ublicherweise 
ist das Gehause in einer Bohrung im Turhohenf ries mon- 
tiert, wahrend das Verankerungselement im Turpfosten 
befestigt ist. Es ist selbstverstandlich auch moglich, 
die Positionen von Gehause und Verankerungselement zu 
tauschen. Das Spannglied ist flexibel, wofiir in der Kegel 
ein gelenkiges Element, beispielsweise eine Kette, zum 
Einsatz kommt. 

Tiirschlieaer dieser Art,, wie sie beispielsweise aus GB-A- 
2167121 bekannt sind, entsprechend dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1, f unktionieren gut und bieten insoweit Vor- 
teile, als sie unsichtbar montiert werden konnen. Sie 
sind nur teilweise bei geoffneter Tvir sichtbar. 

Ein moglicher Nachteil dieser TiirschlieJier ergibt sich 
dadurch, dafi sie eine Tiir zu schnell schlieAen kohnen, 
was eventuell dazu fuhrt, daB eine durch die geSffnete 
Tur gehende Person von ihr angesto&en wird Oder dafi sie 
zuknallt • 



Eine Aufgabe der Erfinduhg ist die Schaffung eines Tur- 
schlieiiers mit verlangsamter oder gedampf ter Schlieiibewe- 
gung, wobei gleichzeitig die Anzahl der bewegbaren Teile 
im Interesse einer einfachen Konstruktion und Kostenren* 
tabilitat so gering wie mSglich gehalten Werden soil. 

Tiirschliefier der allgemeinen Art^ auf die sich die Erf in- 
dung bezieht, in denen Hydraulikzylinder/Kolbendampfer 
eingebaut sind, sind bekannt . Diese von Perkins & Powell 
PLC/ England, und Worcester Parsons, England, vertriebe- 
nen Turschliefier kennzeichnen sich durch eine unidirek- 
tionale Ventileinrichtung in ihren Hydraulikdampfern . Die 
Ventileinrichtungen sind fur die leichte 5ffnung durch 
Uberwinden der D^mpfung bei geoffneter Tur vorgesehen 
sowie zur Wiederherstellung der Dampfung, sobald die Tiir 
zum Schlielien freigegeben wird. Derartige Ventileinrich- 
tungen komplizieren die Herstellung von TUrschliefiern und 
tragen erheblich zu den Kosten bei, 

Wir haben gefunden, daB derartige Ventileinrichtungen 
weggelassen werden konnen, ohne daB das Offnen einer Tiir 
uber Gebuhr beschwerlich wiirde, denn wir haben jetzt er- 
kannt, daB der groBte Kraftaufwand zum Offnen der Tur fiir 
das Spannen der SchlieBfeder erforderlich ist. Der Tiir- 
schliefier der vorliegenden Erfindung ist durch die Merk- 
male im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 entsprechend 
gekennzeichnet . In der Praxis ist nur etwas mehr Kraft 
zur Oberwindung des Hydraulikwiderstandes des Dampfers 
erforderlich. Gem&fi einem Merkmal der Erfindung wird der 
hydraulische Widerstand beim 5ffnen durch die entspre- 
chende Unterdimensidnierung des Kolbens in bezug auf den 
Zylinder minimiert/ zusammen mit der 
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entsprechenden Auswahl der Viskositat des Hydraulikf luids 
im oampfer. 

In Ubereinstinmiung mit elnem anderen, wehnglelch wahlwei- 
sen Merkmal der Erf induhg ist eine Abschluliwand des Damp- 
fers bewegbar ausgebildet, und zwar gegen sowie durch 
eine Vorspannungsfeder zur Kompensierung moglicher Be- 
triebsschwankungen des . Hydraulikdrucks im Innern des 
Dampfers. Die bewegbare Abschluftwand kann sich daruber 
hinaus positiv bei Herstellung und Montage des TQrr 
schlieflers auswirken. Daruber hinaus kann die bewegbare 
AbschluBwand die Blasenbildung verhindern helf en^. die im 
Betrieb eine Storungsursache sein konnte, 

Vorzugsweise zeichnet sich der Dainpfer erf indungsgemaB 
dutch einen Fluid-Bypass aus, der dann aktiv wird, wenn 
sich der TurschlieBer der geschlossenen Turstellung na- 
hert. Mit Hilfe des Bypasses wird die Dampfungsvrirkung 
aufgehoben, sobaid die Tur ihre letzte Schlielibewegung 
beginnt, wodurch die f ederbetatigte Schwingbewegung be- 
schleunigt wird. Damit kann die Tur den Einschnappwider- 
stand Uberwinden und ordnungsgemafi schlieBen. Weitere 
bevorzugte Merkmale der Erfindung sind in den Anspriichen 
2 bis 9 definiert. 

Die Erfindung wird jetzt weiter im Detail anhand ledig- 
lich eines Beispiels beschrieben, unter Hinweis auf die 
beigefiigte Zeichnung^ in der 

Fig. 1 ein Langsschnitt durch einen verdeckt ange— 
brachten TiirschlieBer gemaii der Erfindung ist und 

Fig. 2 ein vergroBerter Querschnitt durch eine alternati- 
ve Ausgestaltung eines der Bauteile des TiirschlieBers . 



4. • 

Der erf indungsgemSfie/ verdeckt angeordnete Tiirschliefler 
10 umfafit a) ein Hauptgehause 11, b) ein nicht darge- 
stelltes Ankerglied sowie ein f edervorgespanntes Spann- 
glied 12, ausgehend vom Hauptgehause 11 und mit dem 
Ankerglied verbunden. Das Hauptgehause 11 wird in einer 
in der Kegel im Turhohenf ries angeordneten Bohrung mon- 
tiert, wobei eine Montageplatte 14 auf einer Seite des 
GehSuses in den Tiirhohenf ries eingelassen und an diesen 
in ublicher Weise angeschraubt wird. Das Spannglied 12, 
bei dem es sich urn ein flexibles Staihlkabel handeln 
k5nnte, wird hier in Form eines flexiblen Gelenkketten- 
elements dargestellt. Das Spannglied 12 ragt aus einer 
Offnung 13 in das vorgenannte Ende des GehSuses 10. Es 
ist in geeigneter Weise mit einem Ankerelement verbunden, 
das ebenfalls mit einer Montageplatte versehen ist, ahn- 
lich Oder identisch mit der Platte 14. Das Ankerelement 
ist in den Tiirpfosten gegeniiber dem GehSuse 10 in der Tur 
eingelassen und dort festgelegt. Das Ankerelement ist 
nicht abgebildet und wird nicht im einzelnen beschrieben, 
da Beispiele bekannt sind. 

Wie oben angegeben, kSnnen die Posit ionen des Gehauses 11 
und des Ankerelements bei einer entsprechenden Installa- 
tion getauscht werden, wobei das Gehause in einem solchen 
Fall im Tiirrahmen Oder im Tiirpfosten und das Ankerelement 
im Turhohenf ries montiert wird. 

Das Gehause 11 nimmt im Innern eine Hauptfeder 15 auf, 
die an einem Ende gegen eine feste AbschluJiwand 16 des 
Gehauses 11 wirkt. Das andere Ende der Feder 15 liegt an 
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einem bewegbaren^ inneren Zylinderelement 17 an, wobei an 
letztgenanntem das Spannglied befestigt ist. Die Feder 15 
ist im Kompresslonszustand und wlrkt dadurch auf das 
Spannglied zum Innern des Gehauses 11 hin vorspannend, 
Wie in Fig. 1 dargestellt, wird daher mit der Feder 15 
das innere Zylinderelement 17 axial zum linken oder inne- 
ren Ende des Gehauses 11 hin mit Druck beauf schlagt . Wenn 
eine den TurschlieJier 10 enthaltende Tur geoffnet wird, 
schwingt das Tiirhohenf ries im Gebrauch vom im Turpfosten 
befestigten Ankerelement weg. Das Spannglied 12 wird da- 
mit aus dem Hauptgehause 11 gezpgen, wobei das innere 
Zylinderelement 17 nach rechts gezogen und gleichzeitig 
die Kompression der Hauptfeder 15 erhoht wird. Wird die 
geoffnete Tiir losgelassen, entspannt die Hauptfeder 15, 
wodurch das Zylinderelement 17 nach links hinten gedriickt 
wird und bewirkt, dafi das Spannglied 12 in das Gehause- 
innere zuruckgezogen wird. Dies hat naturlich die Wir- 
kung, dali die Tiir geschlossen wird. 

Abgesehen vom inneren Zylinderelement 17, ist die bisher 
beschriebene Konstruktion in ihren baulichen und betrieb- 
lichen Prinzipien im wesentlichen dem TurschlieUer 
gleich, der von RAILOR LIMITED unter dem Warenzeichen 
GIBCLOSER verkauft wird. 

Das innere Zylinderelement 17 ist Teil einer hydrauli- 
schen D^mpfereinheit 20. Das Zylinderelement ist an sei- 
nem vorderen Ende durch eine feststehende Wand 21 ge- 
schlossen, die eine 6se aufweist, an der das Spannglied 
12 befestigt ist. 



i. 

Das andere Ende ist mit einer zweiten festen Wand 22 ver~ 
schlossen, die eine mittige Offnung aufweist. Die 
Dampfereinheit 20 beinhaltet dariiber hinaus einen Kolben 
24 mit Kolbenstange 25 und wahlweise 'eine bewegbare 
Dichtung 26 sowie eine dazugehorige Fader 28. Der Kolben 

24 befindet sich am inneren Ende der Stange 25, die sich 
2ur Riickseite des Kolbens durch die 5ffnung der Wand 22 
erstreckt. 

Da die bewegbare Dichtung 26 und ihre Feder 28 wahlweise 
Elemente sind, konnen sie fortgelassen werden: an der 
5ffnung der Wand 22 ist dann eine feststehende Dichtung 
vorgesehen. Die feststehende Dichtung kann beispielsweise 
ein 0-Ring oder ein aquivalenter Dichtring sein, mit dem 
.eine Abdichtung zwischen der Wand 22 und der Kolbenstange 

25 erreicht werden kann. 

Die Stange ragt durch einen EndverschluB 30 des Gehauses 
aus dem Hauptgehause 11 heraus. Der EndverschluB 30 und 
das Endstiick 31 der Kolbenstange haben passende Innen- 
bzw. AuBengewinde . Durch den gegenseitigen Gewindeein- 
grif f des Endverschlusses 30 und der Kolbenstange 25 
werden bei normalem Betrieb Stange und Kolben 24 gegen 
eine Axialbewegung des Dampfers festgesetzt. Durch den 
gegenseitigen Eingriff kann die Kolbenstellung je nach 
Bedarf eingestellt werden, um den Betrieb des Tiir- 
schlieBers sicherzustellen und den Einklinkwider stand 
beim SchlieBen der Tur zu iiberwinden. Zur Unterstiitzung 
der auf diese Weise vorgenommenen Einstellung des Damp- 
fers ist das auBere Ende der Kolbenstange 25 fQr einen 
Schraubendreher geschlitzt, 

Der Raum im Innern des Dampfers 20, der von der AbschluB- 
wand 21, der AbschluBwand 22 oder der bewegbaren Dichtung 

26 und dem Zylindermantel begrenzt ist, ist mit 
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Hydraulikf luid gefiillt. Dabei handelt es sich vorzugs- 
weise urn ein Silikonf luid, geeigneterweise um das Fluid 
Dow Corning (Wz) 20. Dieses Fluid steht in einem Visko- 
sitatsbeireich zur Verfiigung, der zur Erzielung jeder ge- 
wiinschten Viskositat gemaii den Anweisungen des Herstel- 
lers in dessen technischen Unterlagen in unterschiedli- 
chen Mengenant.eilen gemischt werden kann. 

Der Kolben 24 ist absichtlich mit Bezug auf die Hauptboh- 
rung 33 des Zylinders unterdimensioniert • Die Unterdimen- 
sionierung dient dazu, daii Hydraulikf luid von einer Seite 
des Kolbens zur anderen f liefien kann, wahrend Zylinder 
und Kolben sich je nach Turoffnungs- und TiirschlieBbe- 
wegungen relativ zueinander bewegen. Da das Hauptgehause 
11 in der Tur festgelegt ist und sich der Kolben wShrend 
der Benutzung dank der Schraubgewindeverbindung seiner 
Stange 25 mit dem EndverschluB 30 des Gehauses nicht be- 
wegt/ bewirken die Cffnungs- und Schliefibewegungen der 
Tiir die jeweilige Hin- und Zuruckbewegung des Zylinder- 
elements 17 zum Kolben 24, Die Of fnungsbewegung bewirkt 
die Bewegung des Zylinderelements 17 nach auJien, oder 
nach vorn rechts, wahrend die federvorgespannte SchlielJ- 
bewegung von einer entgegengesetzen Bewegung des Zylin- 
derelements nach hinten begleitet wird. 

Im Betrieb bewegt sich daher die Dichtungsseite des 
Zylinderelements 17 wahrend einer Of fnungsbewegung zur 
Ruckseite 35 des Kolbens 24. Hydraulikf liissigkeit fliefit 
dann am Kolben 24 vorbei und fiillt den zwischen seiner 
Vorderseite 36 und der feststehenden Wand 21 entstandenen 
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Raum. Das Fluid stromt in den Freiraum urn den Kolben, der . 
sich durch seine Unterdimensionierung ergibt. Bei einer 
Schlielibewegung flieiit das Fluid in die entgegengesetzte 
Richtung. SchlieJilich nehmen Zylinderelement und Kolben 
die in Abbildung 1 dargestellten Positioneri ein, die der 
geschlossenen Stellung der Tur entsprechen. 

Selbstverstahdlich wirkt der Hydraulikwiderstand der 
Bewegung des Zylinderelements 17 entgegen. Der Hydrau- 
likwiderstand reagiert hauptsachlich auf Geschwindigkeit . 
Obwbhl durch die Theorie keine Beschrankung gewiinscht 
wird, mochten wir bemerken, dafi das Hydraulikf luid im 
wesentlichen unkomprimierbar ist, und wir glauben, daft 
der Widerstand von einer Scherkraft des Fluids herrUhrt, 
die sich durch die Zwangsstromung des Fluids in dem vor- 
genannten Freiraum ergibt, Diese Annahme wird durch Ver- 
suche erhSrtet, die gezeigt haben^ daB der Widerstand 
sich bei der Betatigung in TtirSffnungs- und TiirschlieB- 
richtung nicht wesentlich verandert^ wenn der TOrschlie- 
ISer in jede Richtung mit gleicher Kraft betatigt wird. 

Bei entsprechend abgestimmter Fluidviskositat und Frei- 
raum kann die hydraulische Of fnungsheitimung im Vergleich 
zur fur das Zusammendrucken der Feder 15 erf orderlichen 
Kraft unbedeutend sein, wahrend gleichzeitig eine adequa- 
te Dampfung wahrend des SchlieBens erreicht wird. 

Entsprechend und viberraschenderweise kann das unidirek- 
tionale Ventil, das friiher als wesentlich betrachtet 
wurde, ganz weggelassen werden. Aus diesem Grund er- 
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ubrigt sich ein kompliziertes Ventil mit bewegbaren Tei~ 
len, wodurch gleichzeitig die Montage des Tiirschlieflers 
10 erleichtert und die Herstellungskosten gesenkt warden. 

Lediglich als Beispiel werderi einige MaBzahlen fiir eine 
bestimmte Ausgestaltung der. Erfindung angegeben. Die 
Hauptbohrung 33 des Zylinderelements 17 betragt 11,9 nun, 
und die Gesamtlange der Bohrung betragt 8,3 cm, Der 
Kolben 24 ist 8 nun lang und hat einen Durchmesser von 
11,7 nun, ist also im Verhaltnis zur Zylinderbohrung 33 um 
0,2 mm unterdimensioniert Sind Kolben und Zylinder genau 
koaxial (was nicht erforderlich ist) , hat der Freiraum 
fiir den Fluidfluli 0,1 mm Breite bzw. eine Flache von 3,7 
nun^. Wir haben festgestellt, dafi bei einem solchen Frei- 
raum dasjenige Hydraulikf luid geeignet ist, das iiber eine 
Viskositat in der GrSfienordnung von 7000 - 7500 cSt (7- 
7,5 X 10'^ m^/sec) verfiigt. Die Flache 35 betragt 89,4 
mm^ und die Flache 36 107,5 mm^, wobei die Kolbenstange 
einen Durchmesser von 4,8 mm hat. Das Hauptgehause hat 
einen Auftengesamtdurchmesser von ca. 21 nun hat und eine 
Lange von ca. 15 cm. 

Die Erfindung beschrankt sich selbstverstandlich nicht 
auf die vorgenannten Abmessungen und die Viskositat; sie 
konnen bei grSBerent Freiraum verandert werden, und es ist 
auch eine hohere Viskositat zulassig. Die Abstinunung von 
Freiraum und Viskositat ist durch Versuche zu erreichen, 
um eine gedampfte SchlieBbewegung zu erzielen, die ruck- 
frei und rasch erfolgt. 



Die Fluidverdrangung am Kolben 24 vorbei kann, abhangig 
von der Bewegungsrichtung des Zylinderelements 11, auf- 
grund des Unterschieds der wirksamen Flachen der sich 
gegenuberliegenden Kolbenf lachen 35, 36/ zu Druckschwan- 
kungen fuhren. Daher ist, wenn sich das Zylinderelement 
17 nach vorn bewegt - Oder nach rechts das am Kolben 
vorbei zu dessen grSJierer Flache 36 gespiilte Fluidvolumen 
kieiner als der Volumenanstieg zwischen dieser Fiache und 
der Wand 21. Gleichermafien ist, wenn das Zylinderelement 
sich in die Gegenrichtung bewegt, das am Kolben 24 vorbei 
zu dessen kleinerer riickseitiger Flache 35 gespulte 
Fluidvolumen groBer als der Volumenanstieg zwischen 
Kolben und Dichtung 26. Unter diesen Arbeit sbedingungen 
kann eine Blasenbildung im Fluid auftreten. Urn dies zu 
verhindern, kann der Dampfer 20 wahlweise so angepafit 
werden, daii er Druck-/Volumenschwankungen automat isch 
kompensiert. Zu diesem Zweck kann die Einheit 20 iiber 
eine bewegbare Ruckwand verfugen, wie sie durch die wahl- 
weise Dichtung 26 gegeben ist. Die Dichtung 26 kann auf 
der Kolbenstange 25 hin- und hergeschoben werden und ist 
zum Kolben 24 mit Hilfe der Feder 28 vorgespannt, die 
zwischen der festgelegten Wand 22 und der Dichtung 26 
zusammengedriickt wird. 

Wie in Fig. 1 gezeigt, verfugt die wahlweise Dichtung 26 
uber ein Metall- Oder Kunststof f gehause 40 mit einer 
innenliegenden Nut zur Aufnahme eines Dichtringes - z. B. 
eines 0-Rings 41 - mit dem ein Austreten des Fluids ent- 
lang der Kolbenstange verhindert wird. Ein am Gehause 40 
montiertes Dichtuhgsmanschettertpaar 42 bildet eine Ab- 



dichtung zur Bohrung 33 des Zylinderelements 17 • 

Die Dichtung 26 braucht nicht wie in Fig. 1 dargestellt 
2u sein. Eine Alternative ist in Fig. 2 gezeigt. Es han- 
delt sich.hier um ein einteiliges Element 26'^ z. B, aus 
Elastomer oder einem synthetischen Kunststof fmaterial, 
wie Nylon, geformt. Es ist ersichtlich, dafi eine oder 
mehrere Rippen den Durchgang durch dieses Dichtelement 
zur'Abdichtung der Kolbenstange 25 einengen. 

In beiden Figuren 1 und 2 sind die Dichtungen 26 und 26' 
symmetrisch. Dies ist nicht erheblich, denn eine Dichtung 
mufi den Dampfer 20 nur zur f luidgefiillten Raumseite hin 
abdichten. Aus diesem Grund konnten die Dichtungen 26 und 
26' lediglich durch die Bereiche rechts von der Strich- 
Punkt-Linie der Fig. 2 gebildet werden. Nichtsdestoweni- 
ger sollte die symmetrische Form z. B. vom Gesichtspunkt 
der einfachen Montage aus bevorzugt werden. 

Bei der Fertigung des Tiirschliefiers 10, wie er in den 
Zeichriungen dargestellt ist, wird das.Hydraulikf luid tiber 
das Ende des Zylinders 17 eingefullt, an dem die Ab- 
schluBwand 22 angebracht wird. Das Fluid kann vor oder 
nach der Montage des Kolbens 24 eingefullt werden, jedoch 
bevor die bewegbare Dichtung 26 und die zugehSrige Feder 
28 montiert werden, Eine Oberfiillung ist zu vermeiden, da 
dies aufgrund der im wesentlichen nicht komprimierbaren 
Art des Hydraulikf luids zur Blockierung des Mechanismus 
fuhren wiirde. Durch unkomplizierte Versuche kann die fiir 
eine bestimmte Konstruktion und Grofie des TiirschlieBers 
2u verwendende Fluidmenge bestimmt werden. 



Wle vorher aufgezeigt, sind die bewegbare Dichtung und 
die Feder 28 nicht wesentlich. Der Austausch durch eine 
feste Dichtung in der AbschluBwand 22 oder als Verbund 
mit dieser vereinfacht die Fertigung und senkt die Ko~ 
sten. Erstaunlicherweise arbeitet der TlirschlieBer selbst 
mit einer in der AbschluBwand 22 f estgesetzten Dichtung 
zuf riedenstellend und wirkungsvoll . Vereinf achenderweise 
befindet sich in diesem Fall der Kolben 24 im Zylinder 
17, angrenzend an die AbschluBwand 21, bevor das Hydrau- 
likf luid eingegeben wird. Das Fluid wird bis zu einer 
Fullhohe eingegeben, bei der noch gehiigend Raum fur die 
Montage der Wand 22 lind der f estgesetzten Dichtung 
bleibt. Auch hier gilt, daB durch einfache Tests die 
optiinale Fluidmenge, die fur einen ordentlichen Betrieb 
erforderlich ist, bestimmt werden kann, 

Zum Dampfer 20 gehort ein Fluid-Bypass, der dann in 
Funktion tritt, wenn der SchlieBer sich. dem Zustand, in 
dem die Tiir geschlossenen ist, nahert. Der Bypass 44 ist 
ein vergroBertes, aufgebohrtes Endteil des Zylinderele- 
ments 17. Die Aufbohrung 46 befindet sich am Ende des 
Zylinderelements, in dem der Kolben 24 in der geschlos- 
senen Tiirposition ruht . Die Aufbohrung kann einen Innen- 
diirchmesser haben, der etwa 1 mm groBer ist als der Kol- 
ben, und fiir einen Kolben mit einer Axiallange von ca. 8 
mm kann die axiale Ausdehnung der Aufbohrung ca. 20 

mm betragen. 

Die Funktion des Bypasses 44 soil die Hydraulikdampfung 
wahrend des letzten SchlieBstadiums deutlich dadurch 
reduzieren oder wirkungsvoll unterbinden, daB eine 
vergroBerte 5ffnung fiir das Umstromen des Kolbens mit 
Fluid vorgesehen ist. Der Effekt des Bypasses 44 liegt 
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darin, daft mit der Schliefterf eder 15 die Tiir beim Durch- 
schwingen des letzten Teiles ihrer SchlieBbewegung 
beschleunigt wird, urn sicherzustelleri/ daii die Geschwin- 
digkeit der Schwingbewegung zum Einschnappen der Tur 
ausreicht. Mit anderen Worten: die TOr wird beschleunigt/ 
damit sie den normalen Widerstand des Tiirriegels iiberwin- 
den kann. Als Leitwert kann der Bypass dann wirksam we- 
den, wenn die Tiir die letzten 20^ der SchlieJischwingung 
beginnt.- 

Natiirlich gelten fiir unterschiedliche Tiirriegel auch 
unterschiedliche Einschnapp-Widerstande, und in einigen 
Fallen mag an der Tiir kein Riegel angebracht sein. Damit 
der Schliefier 10 hinreichend, jedoch nicht iibermaiiig hart 
schli5eI3en kann, ist der SchlieBer 10 verstellbar, urn den 
Punkt. der Schlielischwingung der Tiir, bei dem der Bypass 
44 in Funktion tritt, variieren zu konnen. Die Einstel- 
lung erfolgt durch axial zum Zyiinderelement 17 durchge- 
fiihrtes Vorschieben oder Zuriickziehen des Kolbens 24 so- 
wie der Stange 25. Die ineinandergreif enden Schraubgewin- 
de zwischen dem auBeren Ende der Kolbenstange und dem 
EndverschluB 30 des Gehauses erlauben die gewiinschte 
Einstellung. 

Die AbschluBwand 2l kann an das vordere Ende des Zylin- 
derelements angeschmiedet, angekrimpt, durch Einkerbun- 
gen montiert, hartgelStet Oder angeschweiBt warden. Die 
Wand 22 kann in ahnlicher Weise befestigt werden, in der 
dargestellteh Ausgestaltung ist sie jedoch an einen inte^ 
grierten Bund 48 geschraubt, der die Riickseite des Zylin- 
derelements 17 umgibt. Die AbschluBwand 16 und der Ver- 
schluB 30 konnen unbevreglich am rohrenformigen Haupt- 



gehause 11 in gleicher Weise montiert werden , 

Die Montageplatte 14 kann in jeder beliebigen Form mit 
der. AbschluAwand 16 verbunden werden. 

Wie dargestellt, befindet sich zwischen der Hauptfeder 15 
und dem Bund 48 eine Distanzhulse 50. Diese Hiilse 50 ist 
eine geeignete Vorrichtuhg zur Bewirkung einer gewiinsch- 
ten Initialkompression der Feder 15, sofern es sich um 
ein auf Lager gehaltenes Zukaufteil handelt. Die Hiilse 5.0 
kann weggelassen werden, wenn die Feder 15 verlangert 
ware . 

Wie beschrieben und dargestellt, ist im Dampfer 20 der 
Kolben 24 fest und das Zylinderelemerit 17 beweglich, 
wobei das Spannglied 12 an letztgenanntem gesichert ist, 

Ein Tiirschliefter, erf indungsgemafi ausgestaltet , kann im 
Prinzip so konstruiert werden, dali er ein f estgesetztes 
Zylinderelement und einen bewegbaren, f edervorgespannten 
Kolben und eine Stange, an der das Spannglied befestigt 
ist, aufweist. 

Es versteht sich, daB das im vorliegenden gedampften Tur- 
schliefler verwendete Hydraulikf luid deutlich h5her viskos 
ist als das Fluid, das in einem herkommlichen Tiirschlie- 
Ber, fur deren Dampfer kleindimensionierte Durchgange 
eines unidirektionalen Ventils vorgesehen sind, verwendet 
wird. Bei konventionell gedampften Turschliefiern haben 
die herkommlichen, relativ klaren Hydraulikf luids, wie 
sie verwendet werden konnen, stark temperaturabhangige 
Viskositaten. 



Im Gegensatz dazu sind die fiir diese Erfindung bevor- 
zugten Slllkonf luids hoch viskos. Als zu nennendes Bel- 
spiel kSnnen die Silikonfluids ziar Erzielung von Visko- 
sitaten von 5000 cSt und mehr gemischt werden, z. B. im 
Bereich von 5000 - 12.500 cSt, und diese bevorzugten 
Fluids sind relativ unempf indiich! gegenuber Temperatur- 
anderungen. Diese Temperaturuneinpf indlichkeit wirkt sich 
sehr positiv aus. Veranderungen der Umgebungstemperaturen 
im Betrieb zwischen Tag und Nacht oder zwischen den 
Jahreszeiten beeintrachtigen die Dampfungseigenschaften 
nicht, selbst dann nicht, wenn der Temperaturbereich grofi 
ist. Daruber hinaus sind diese Fluids vom Herstellungs- 
aspekt her giinstig, da ein bestiiruntes Fluid fiir verschie- 
dene Markte mit sehr unterschiedlichen klimatischen Ver- 
haltnissen passend ist. 



ANSPROCHE : 

1. Tiirschlielier der Art, die zwischen einem 
scharnierseiten TiirhShenf ries und einem scharnierseitigen 
Turpfosten wirkt und ein Gehause (11) fur eine Anbringung 
iiblicherweise im Hohenfries besitzt, von welchem Gehause 
(11) ein federvorgespanhtes Spannglied (12) fur eine 
Verankerung mit dem Turpfosten entsprechend ausgeht, 
wobei ein hydraulischer Kolben-Zylinder-DSmpf er (20) 
zwischen das Spannglied (12) und dessen Vorspannungsf eder 
(15) zwischengeschaltet 1st, dadurch gekennzeichnet, daJ5 
der Dampfer (20) keine unidirektionale Ventileinrichtung 
enthalt und dafi sein Kolben (24) in bezug auf den 
Zylinder (17) urn einen Betrag unterdimensioniert ist, der 
durch die Viskositat des Hydraulikf luids im Dampfer (20) 
vorbestimmt ist, derart, daB Fluid in begrenzter Form urn 
den Kolben (24) stromen kann, wenn das Spannglied (12) in 
Tiirschlieft- und Tiirof fnungsrichtung bewegt wird. 

2 . Tiirschlielier nach Anspruch 1, bei dem . das 
Hydraulikf luid eine hohere Viskositat als etwa 5000 cSt 
besitzt. 

3. TiirschlieBer nach Anspruch 1 Oder 2, bei dem der 
Kolben (24) einen Durchmesser besitzt, der in der 
GroBenordnung von 98 % des Innendurchraessers des 
Zylinders (17) liegt, und die Viskositat des 
Hydraulikf luids in der GroBenordnung von 7000 bis 7500 
est liegt. 

4. TiirschlieBer nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, bei dem 
der Kolben (24) einen Durchmesser von 11/7 mm und der 
Zylinder (17) einen etwa 0,2 mm groBeren Innendurchmesser 
besitzt. 
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5. Turschlieiier nach Anspruch 1, 2, 3 Oder A, bei dem das 
Spannglied (12) an einem bewegbaren Teil des Dampfers 
(20) befestigt ist, welches der Zylinder (17) ist. 

6. TvirschlieBer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei dem 
der Zylinder (17) eine eines seiner Enden schlieBende 
feste Wand (21) und ein von dieser mit Abstand 
angeordnetes, bewegbares Dichtungsglied (26) . zum Halten 
des Hydraulikf luids besitzt, wobei das Dichtungsglied 
(26) von einer Federeinrichtung (28). zu der festgelegten 
Wand (21) hin beaufschlagt ist und die Bewegbarkeit des 
Dichtungsglieds (26) Druck/Volumen-Schwankungen im Fluid 
ausgleicht, wenn das Spannglied. (12) in Tiirschliea- und 
Tiirof fnungsrichtung bewegt wird. 

7. Tiirschliefier nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem 
der Zylinder (17) zur Bildung eines Fluid-Bypasses (44) 
in der 'Nahe eines seiner Enden ausgesenkt ist, an dem der 
Kolben (24) in der TQrschlieBstellung des Spannglieds 
(12) ruht, urn die Fluidd^mpf ung wahrend der letzten 
Schliefibewegung des Spannglieds zu entlasten. 

8. TiirschlieBer nach einem der Anspriiche 1-7, bei dem 
das Spannglied eine Gelenkkette oder ein flexibles Seil 
Oder Kabel ist . 

9. Tiiranlage mit einem TiirschlieBer nach einem der 
Anspriiche 1 bis 8, der an dieser angebracht ist. 



